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Amélioration de I’Agréage a I’entrée de l'usine :
Calibration et fiabilisation du capteur infrarouge pour la mesure en ligne de l'indice réfractométrique,
I'acidité titrable et la teneur en matieres seches, sans passer par le labo...

Mesure de composition particuliere Chauffage ohmique et conditionnement aseptique
en lien avec la texture.
Etude de nouveaux produits et méthodes de production

Conception de produits expérimentaux, implantation de capteurs en ligne.
Nouvelles technologies sur machine de laboratoire.
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